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NE OLAJOZZUNK! A :cmuvlruoen

forgd betét, amely lehetévé teszi, hogy

barmilyen magassagban rogzithessik
vészonredonyt, akkor mikodik kifogas
tatamii, ha ae?é?_éléhorgok és a_burkold

aagy L « N (1N HEt
az els6 és'legfontosabb szabaly, hogy a

szerkezetet soha ne olajozzuk.

1J VASZON m dymvaszna mar
kifakult vagy esetleg elszakadt, a régi
helyébe UGgy szerelhetink dGjat, hogy
textilia szegélyét széles leukoplaszt-sza
laggal vagy erd6s szeg6szalagon Aatitot
szegekkel erdsitjuk a vaszonredény fa
hengerére.

HA HOSSZU A HENGER. A régi va-
szonredonyt kisebb ablakkeretben ‘s fel-
szerelhetjik, ha tartéhengerébol leva-
Eunk_ egy darabot. Az &talakitast azzal

ezdjiuk, hogy a ridra — dobtércsas vé-
gétél — ramérjuk az ablakszélességet
majd innen kiindulva a vaszon szélével
*arhuzamosan vonalat rajzolunk és a fe-
es_lelges anXa?(ot levagjuk: Ezutan a rudat
a jelolésnél, kettéflrészeljuk és a leesd
darabrol az 0j végre szereljuk a fém-
kupakot a csaptengellyel egylutt.

VASZONREDONNYEL

HA ROVID A HENGER. NéhaéfPlir-
dul, hogy szélesebb ablakkeretbe kell
szerelni a vaszonred6nyt, mint amekkora
a henger hossza. Egv-két cm-es tavolsag-
kilonbséget koénnyen athidalhatunk, ha
a henger fémcsapjat laposfogéval Kissé
kihdzzuk, természetesen vigyazva, hogy
a faban ne lazuljon meg a vége.



KRISTALYFEJHALLOATOT KESZITUNK

aﬁunkban mar szamos hordoz-
L atd6 radidvevd leirasa jelent

meg. Néhany kisméret(, fejhall-
gatélizemre tervezett tipust is be-
mutattunk, s feltételeztik, hogy a
fejhallgatot készen szerzik be majd
az érdekléd6k. Csakhogy ma meg
elég nehéz hozzajutni; pedig sok cél-
ra felhasznalhatdé, példaul otthoni
»csendes« radiohallgatasra, mér6be-
rendezésekhez, ha hosszabb Uzemidd
esetében mar kényelmetlen a »ren-
des« fejhallgaté hasznalata. Ha te-
hat nem tudunk vésarolni, érdemes
csinalni ilyen paranyi fejhallgatot
— O6rémink lesz benne.

A kristaly és a HAZ

Tobbféle hallgat6-rendszert kiilén-
bbztetUnk_meP, ozulik a Iege%/sze-
riibb a kristaly-fejhallgato. Mikodé-
si elve: az egyik® végéh befogott,
piezoelektromos hatast mutatd kris-

talyra valtofesziilséget adva, a kris-
taly rezegni kezd a véltbaram pe-
riodusszaménak megfelelGen. Me-
chanikai rezgesét egy tli segitségével
membrénfellletre tovabbitjuk. Az
Osszeallitas modjat az 1 &bra mu-
tatja. A piezoelektromos kristalyt
egy lemezjatsz6 hangszedé-karjanak
betétjéb6l (pick-up betétbbl) vehet-
juk ki, de csakis kifogastalan dara-
ot hasznélhatunk. Kiszerelésekor
vigyazzunk, hogy a kristaly felule-



tén lev6é és csik- vagy huzalkiveze-
tésekkel  ellatott —sztaniollemezt,
eziistozést ne sértsik meg, masrészt,
hogy a kivezetéseket is épseégben
hagyjuk.

A fejhallgatét hazba kell épite-
nink, a haz lehet mianyag, cellu-
loid, plexi vagy akar keményfa is.
Mint a 2 dbran lathatjuk, a haz két
féldarabbol all és ezekhez csatlako-
zik a hallocsS. Az alkatrészeket esz-
tergalassal alakithatjuk ki, de ha ez
nehézségbe (tkdzik,  ragasztassal is
el6allithatjuk OGket lemezekbdl. Az
A és B alkatrészek kis lemezdara-
bok, kozéjuk kerul majd a kristaly
befogott vége. Mindkett§ celluloid-
bol késziljon, vastagsdguk 1 mm,
Eg%/ acetonnal kénnyen ragaszthatok.

A darab ives oldalan levd besze-
relés a Kkivezetéseknek biztosit he-
lyet.

AZ OSSZESZERELES

Az 0Osszeszerelés menetét a 3. ab-

ra mutatja. EI6szor is az A és B da-

rab kdzé beragasztjuk a kristalyt, s
gondosan behelyezziik a kivezetése-

3. abra

két az A darabon kialakitott résbe.
Szaradas utdn a héaz alsé felébe ké-
szitsink két 2 mm-es furatot. Kis
csOszegecseket tesziink beléjik, s
forrasztooninai koriilalapozzuk Gikeft.
Most az oldalfalon furatot készitlink
egy 25—30 mm hosszl, 3 mm &atmé-
r6ji mipolancsdvecskének. A csat-

4. &bra

lakozéhuzal két, kb. 50 cm hosszd-
sagl 10X0,05 mm-es selyemszigete-
lést  huzaldarab, amelyet el6z6én
kb. 45 cm hosszU, 1 mm bels§ atmé-
réji mipolancsébe hazunk, ezutan a
kis mipolancs6 darabokba illesz-
tink, majd az egészet a haz oldala-
ban levd furatba szoritjuk, s belll
ragasztooldattal rogzitjik. A csatla-
koz6huzal két végét es természete-
sen a két kristalykivezetést is a haz



5. abra 6. abra

hatlapjara rogzitett cs6s'zegecsekhez
forrasztjuk. )

A membrant régi papirkondenza-
torbol készitjuk. A haz als6 részé-
nek pereménél kb. 15—2 mm-rel
nagyobb kdrlapot vagunk ki, Kisi-
mitjuk, majd enyhén kapos végl
fém- vagy fadarabbal lagyabb gu-
miba nyomjuk. Igy a korlap felve-
szi a nyomokup alakjat. Csudcsat kb.
05 mm-es tlvel atlyukasztjuk, majd
a kristalyt — a hozzaragasztott 'A
és B alkatrészekkel egw’]tt — bera-
asztjuk a hazba ugy, hogy A és B
Ives oldala érintse a belsd oldalfa-
lat. Ezutdn acetonban oldott cellu-
loiddal 0,3 mm &tmér6jd, kb. 8 mm
hosszu huzaldarabkat ragasztunk a
kristalyhoz.

Kovetkezik a membran felszerelé-
se. A kristalyhoz ragasztott huzalda-
rabka Kkiallo végere rahizzuk a
membrant, a kap cslcsaval kifelé.
Csipesszel dvatosan, enyhén lenyom-
Luk, hogy korkérosen felfekiidjék a

4z peremére, de vigydzzunk, a kip
ne deformélédjék! Ha a korkoros
felfekvést sikerllt biztositanunk, hig
celluloid oldattal — kicsi, puha
ecsettel — korben kenjik be a ku-
pot. Csak a ragasztas szaradasa, kb.
8—12 perc utdn tegylk le keziink-
bél. Ezutan borotvapengével oOvato-
san korulvagjuk a membrant, s el-
tavolitjuk a elesleﬁesen talnyulé re-
szeket. Végiil a hallgato fedelére ra-
?asszuk be a hangvezet6csévet s a
edelet ragasztds nélkil, szorosan
er@sitstik a héazra.

MEG NEHANY TANACS

Hallgatonkba semmi esetre se ve-
zessunk egyenaramot, mert attol —
ha feszlltsége a nehany tized Voltot
meghaladja — »megstiketil«, besiil.
Tehat csak hangfrekvenciara kap-
csolhatjuk, a kimend&transzformator
szekundertekercsére vagy a tranzisz-
tor kollektorkérébe kapcsolt munka-
ellenallasra, 01 MF-0s vagy na-
gyobb blokkondenzatoron Kkeresztul.

zubminiatlr méreti (2 MF korili)
kondenzatort is hasznalhatunk (4.
abra). Megjegyzendd: a hangvezet6
cs6 helyett megfelel egy szemiiveg-
sz&r végehez hasonldo elasztikus
anyagbol (pl. polietilénbdl) kivagott
kengyel is (5. abra). Nagyobb —

mm-es bdrszegeccsel erdsitsik
a hallgatd fedeléhez. Akik a »-két-
flles- megoldast kedvelik, a 6. ab-
ran lathaté n. sztetoszkép-hallga-
tét vegyék példanak. Kis hengert
csatlakoztassanak a hangvezetocsd
helyére s e henger furataiba két 250
mm hosszu, mm arméréji mi-
olancsévet ragasszanak. A mipo-
ancsbvek szabad végeibe révid
hangvezet6csovet kell rogziteni, s
ezzel kész is a »kétflles hallgato«.

Schneemann Jozsef



VEGYSZERMERLEG FOTOAMATORDKNEK

t igényes fotoamatdr
maga allitja &ssze a
lelvételek kidolgozasa-
hoz sziukséges vegyszere-
ket. Ennek feltétele egy
érzékeny, pontos mérleg.
Illyen mérleg ~— készen va-
sarolva — elég draga do-
log, de nem keridl sokba,
ha otthon készil — tized-
gramm pontossaglt  mérle-
get is 0sszeallithatunk
hazilag.
EK BOROTVAPENGEBOL
El6sz6r is 10X20 mm-es
alakléchdl vagjuk ki a rajz
szerint az a, b, ¢, d, e
darabokat, mindegyikb6l
egyet és a J-b6l Kkett6t.
Ezutan a c darab fels6é ré-
szébél 10X10X2 mm-es
részt klvésiunk, Ide ra-
gasztjuk kés6bb a 200X10X2
mm-es h lécet. A c¢ darab
fels6 végétél 20 mm-re
2 mm atméréjd lyukat fa-
runk, a lyukat dsszesodort
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csiszolépapirral kicsiszol-
juk, majd a rajz szerint
kétoldalrol egy-egy  bo-

rotvapenge darabot verink
be o6vatosan a léche ugy,
hogy a pengedarabok Kkb.
derékszoget alkossanak, az
elképzelt fuggdleges ten-
gellyel pedig 45 fokos szo-
get zarjanak be. Felettik
maradjon annyi hely, hogy
a mérlegkar tengelye sur-
16das nélkil mozoghasson
majd. Ugyanigy készitjuk
el az e darabban Is a
borotvapenge »éket«.

A tovéabbiakban a 23X
10 mm-es lécb6l kivagott
f, g darabokbdl &sszeallit-
juk a mérleg karjat. Mind-
kett6be fél vastagsagl hor-

nyot vagunk dgy, hogy
0sszeragasztas utdn se le-
gyenek vastagabbak egy

léc vastagsdganal. Egymas-
sal 130 fokos szoget zarja-
nak be. Miutdn a ragasztas

megszaradt, 25 mm hosszl
0,75—1 mm vastagsagu
acélhuzalt (varrét(t) du-
gunk &t rajtuk, s a huzal-
darabot kdzépen ragasztd-
val vagy hirtegenywel rog-
zitjuk. E tengelytél &
mm-re a g lécen 2 mm Aat-
mérdji lyukat farunk és
mint az el6bbiekben, két
borotvapenge darabot ve-
rink bele.
A SZERELES

A c, d, e darabokat most
mar osszeragaszthatjuk és
az f, g mérlegkarokat a
¢, e lyukakba helyezhetjuk.
Ez utébbiak ko6zé a teljes
szaradasig kis fadarabkat
illesztink, hogy a két da-
rab kézott pontosan meg-
tartsuk az 5 mm tavolsa-
got. Hogy a mérlegkar ne
cstszhasson el az éken, a
¢ és e darabba fart lyu-
kakra is (8X8 mm-es) ré-



tegelt lemezdarabkéakat ra-
gasztunk, majd a mérle-
get az o. b, i alapba ra-
gasztjuk. Az a alapba 45
mm-es anyacsavart sil-
lyesztink, ebbe azutan egy
40—50 mm hosszusagl csa-
vart hajtunk, ezzel hasz-
nalat kézben konnyebben
allithatjuk majd  mérle-
ginket a 0 pontra. Hatra
van még az i skalalap el-
készitése. 2—3 mm vastag
rétegelt lemezbdl vagjuk
ki s a rajz szerint a ¢ és
ft lécekhez — majd a ft I1é-
cet szintén a c léchez —
ragasztjuk. A sltlyok 100
g-os, 30 g-0s és 5 g-0s
fémtarcsak, kozepukon Kkis
lyukkal.

A SERPENYOTOL
A MERESIG

A mérleg serpenydjét kis
festékes talbol, poharalatét-
b6l és egy borotva- vagy
kompo6tos mianyagtalacs-
kabol allitjuk 6ssze. Keri-
letiket héarom részre oszt-
juk, felsé peremikon
megtuzesitett tlvel lyuka-
kat égetiink és ezeken egy-
egy er6sebb cérnaszalat ha-
zunk &t agy, hogy a szalak
egyforma hosszusaglUak le-

gyenek. Véguket 0Ossze-
csomoézzuk, és kis horoggal
latjuk el. Ezzel akasztjuk

a serpenydt a g mérlegkar
végére szerelt S-horogba.
Mérlegink ezzel el Is ké-
szilt, csak a »hitelesitést«

kell még elvégeznink. Az
f karon a tengelyt§l sza-
mitva kb. 117 mm-re fel-

fuggesztjuk a sdlyokat és
kiprébaljuk, hogy a skéalara

rafér-e a mérni  kivant
mennyiségek értéke. Min-
tapéldanyunk az 5 g-0s

stllyal és a festékes tallal
0,1 g-té6l 10 g-ig, a 30 g-os
stllyal és a pohéaralatét-
serpeny6vel 1 g-tél 50 g-ig,
100 g-os sullyal és a nagy
tallal pedig 1 g-t6l 250 g-ig
mér. Ha sikeril pontos
stilyokat beszerezni és a
beosztast pontosan készitet-
tik, mérlegink Is pontos

lesz.
Szényl Béla



NYARI
joatékszeir

evés faradsaggal tet-
K szet6s nyari divat-
ékszereket, nyak-
lancokat, karkot6ket ké-
szithetlink héazilag 6szi-
barack-magokbdl és szi-
nes PVC-szigetelésl hu-
zalokbdl. Ime a mddja.

nyaklancok
OSZIBARACK-MAGBOL

A megtisztitott 6szi-
barack-magokat agy
helyezziik a munkaasz-
talra, hogy forradassze-
ri peremuk vizszintesen
helyezkedjék el, majd
az asztalhoz szoritva,
négy részre flirészeljuk
Oket. Igy két, kb. 4—5
mm vastagsagu gy(rdt
és két domboru darabot
kapuink. A nagyobb ma-
okbdl tobb szeletet is
észithetiink, de ne fe-
lejtsuk el, hogy a flirész

vastagsagat is be kell
szamitanunk az elosz-
tdsba. Minél tobb ma-
got flrészellink szét,
annal koénnyebb a ki-
16nbz8 »szeletek-« har-
monikus csoportositasa.
Ha a flirészt Ggy vezet-
jik, hogy éle derékszog
elyett kisebb szbget
zarjon be a mag hossz-
tengelyével tehat
kisse ferdén —, egy-egy
magbol elnydujtott szele-
teket is kaphatunk.
Az igP/ Kialakitott sze-
letekb8l allitjuk ©Ossze
a nyaklancot. A szeme-
ket Ugy csoportositjuk,
hogy kozépre a nagyobb
magokbol késziilt szele-
tek, végeire pedig a_ ki-
sebbek keriljenek, 6sz-
szekapcsolasukhoz — vé-
kony ' rézdrotb6l  hajli-
tott” hurkokat ergsitiink

A gyumélcsmagbol kiflirészelt szeletekre vékony drot-
hurkokat ergsitink

a szeletekre, a kész
nyaklanc végére pedig
regi nyaklanc-csatot
erositiink. = Egy hossza-
ban félbevagott maghdl
paranyi  fényképtartot
is készithetlink: a mag
dombord felét laposra
reszeljuk és e sima fe-
liletré ragasztjuk a Kkis
fényképet vagy més di-
szitést. Legyez6 vagy le-
vél alakban csoportosit-
va, fulbevaldkat, karko-
téket is Osszedllithatunk
a magokbdl.

MESTERKEDEM
PVC-HUZALOKKAL

Szines PVC-szigetelé-
sl huzalokbol leg-
jgbb az 15 mm &tméro-

J4 — &s szép nyaklanco-

kat, karkotOket készit-
hetiink. Elényuk, hogy
barmilyen szinli ruha-
hoz fel lehet venni Oket,
mert a szines lancsze-
mek egy-egy mozdulat-
tal szétnyithatok és mas
csoportositasban  Gjbol



csavar  racsavarasakor
ossze kell szoritania a
két- vagy négyfelé hasi-
tott menetes véget; kéz-
zel som kihuzni, sem el-
forditani ne lehessen.

Most a menetes rudat
70—80 mm-nyi hosszban
Ievégjuk, masik végét
fémfiirésszel 15—20
mme-nyire behasitjuk és
mrészeiével kihegyezzik.'
Majd a  Kkihegyezett
40—60 ram-es szakaszt
enyhén négyzetkereszt-
metszetlire reszeljiuk, s
kissé el6fart, kisméret(i
sreszel6nyelbe dtjik. A
faragasnal nem kivana-
tos elfordulas megeld-
zésére reszeljik keétol-
dalt laposra a nyelet.
Ezzel szoritonk elké-
szllt, de még nem min-
denre alkalmas.

Attorések, faraigva-
nyok, hornyok készi-
tésekor megesik ugyan-
is, hogy (itoget6 = vésé-
munkat kellene végezni,
erre pedig nem hasznal-
hatjuk szoritonkat. Csi-
naljunk tehat egy ma-
sik-  befog6-szerszamot
is, lehet6leg acélrudbol,
bar a kdzonséges vasrud
is megfelel. Egyik vé-
gén — de nem kozépen,
hanem Kkissé odabb
ezt is beflrjuk, a masik
végét pedig legdmbo-
lyitjik. A szoritocsavar

menetének beflrasa
utan mar csak a furat
fel6li  véget kell Kissé
kaposra reszelniink.
Késeket legjobb ezlst-
acélbol késziteni, de
természetesen a szer-
szamaceélok (letort fu-

rok, dorzsérak szara) is
jol felhasznalhatok.
Néhany kulonleges for-
maju faragokést és vé-
s6t a 2 abrdn mutatunk
be, de még szamtalan
véltozat lehetséges.

SPIRAIfGrs LAGY fémekhez

legtdbb spiralfaro,
kos csucsszéggel. Az
bronzban,

aluminiumban hamarosan

csiqafﬂré,agélhoz készilt 118 fo-
INyen faré sargarézben, rézben,

ugralni  kezd,

egyenetlen, szaggatott, darabos furatot készit. Ha nincs
sargarézhez koszorult csigafuronk, acélfarot is atalaklitha-
tunk Ugy, hogy siman fusson a lagyabb fémben. Csupéan
a fard cstcsszogét kell kissé lekerekitentnk. A lekerftés

sugara a fard atmérdjének tlzedrésze lehet.
nagyobbakon koszoruléssel végezhet-

rokon kéziacéllal,
juk a lekerekitést.

Kisebb tu-



2ft3cm

ertinkben,  hazunk-

ban, nyaralénkban

magunk” is épithe-
tink lépcs6ket. De csak
olyan egyszer(ibb le-fel-
arok keszitésére vallal-
ozzunk. amelyek nem
haladjdk meg az ezer-
mester lehet6ségeit. Min-
denekel6tt  dontstik el,
hogy »tele« vagy »ire-
ges« lépcs6t akarunk-e
csinélni. Az el6bbi koé-
bél, téglébél, az utobbi
pedig deszkabdl, acélle-
mezb@l késziilhet, s egy-
egy foka ala a labfe
resziben becslszhat.
két valtozat legcélsze-
riibb méretei az 1 4brén
lathatok.

Téglalépcs6

Ha téglabdl vald tele-
lépcs6é mellett dontlink.

a lépcs6 homlokat allo.
tetejét pedig lapjukra
fektetett téglakbdl rak-
juk. Lehet6leg ne bont-
suk meg a lépcsO alatti
talajt, hiszen a legjob-
ban” led6ngoélt alap ‘'sem
olyan szilard, mint a
megbontatlan  fold. A
homloktéglak ala helyez-
zlink alap-kovet, a tet6-
téglak ald pedig terit-
sink 3—4 cm vastag ka-
vicsréteget. Fontos, hogy
a” homlok,téglak  Kkissé
hatra déljenek, igy na-
gyobb terhelés esetében
sem lazulnak meg (2
bra). U?y is 'készithe-
tink tég aIéchét, hogy
a téglakat allitva, élik-
kel el6re, két sorban
helyezzik el, s a két
sort félté?(la-vastagség-
gal eltoljuk.

Kdvekbdl is 0sszero-
hatunk lépcsbket, de
t(’jrekedljt']nk arra, hogy
a homlok- és tet6fell-
letek simak legyenek.
Az egyes darabok kozé
kalapaljunk ék-kove-
ket, amelyek megaka-
dalyozzak, hogy a lép-
cs6 késébb elmozduljon
53. abra). Végil vasrud-
al tomkodjuink kavi-
csot, foldet, homokot is
a kovek kozé. Ha a lej-
t6 enyhe, ne készitsiin

hosszu tetejl  lépcsét,
mert a jaras kenyel-
metlen rajta. Inkabb

maradjunk a szabalyos
méretek mellett és ké-
szitslink hosszabb pihe-
néket (4. abra).

Falépcsd

Vizparton j6 szolga-



latot tesz a faszerkeze-
ti lépcsé is. Egysze-
ribb, de dragabb a co-
vekekkel megtamasz-
tott, deszkahomlokzat(
lépcs6, amelynek tete-
jére kavics, homok vagy
6zuzalék kerul. Tartos
lesz a deszka, ha alapo-
san befestjik olajfes-
tékkel vagy atitatjuk
katrdnnyal. A covekek
elé Usstnk kis tdmasz-
tocovekeket, nehogy Ki-
déljenek. Még arra is
ugyeljunk, hogy a Iép-
csO teteje  Kkissé el6re
lejtsen, igy a viz nem
folyhat hatra, a kovet-
kez6 lépcs6fok deszkai-
ra (5. abra). Olcsébban
jovink ki, ha flizfavesz-

sz6b6l fonunk  1épcsot.
Az  oldalvégzddéseket
harom cove kozott

rogzitjuk, a legfelsd fo-
natot pedig Kkis szegek-

kel erdsitjik vizszintes
iranyban a cévekhez (6.
abra).

Vaslépcsd

Meredekebb  alapra
Ureges lépcsét épitsunk,
Ehhez  j6  minGségl
deszka vagy acéllemez
szlikséges. Ha deszka-
bol készitjik, a 7. abra
mérteit tartsuk szem
elétt. A vastag, 2 collos
oldaltartokhoz  beéke-
léssel, szegeléssel erdsit-
juk az egyes lépcs6fo-
okat. A legals6 fok ala
helyezzink ~ erdsit6 ke-
resztléceket is. Ha acél-
lemez lépcs6t akarunk
csinalni, az oldaltart6-
hoz L-alaki lemezt, az
egyes fokokhoz pedig
an. »trepni-lemezt« va-
saroljunk, amelynek
fels6 " fellilete bordazott,
els6é éle pedig le wvan

hajlitva.
lemezek

A lépcs6fok-
oldals6 éleit
ugyancsak lehajlitjuk,
majd az oldaltartoba
mar elére kifart lyuka-
kon &t megjeldljik s el-
készitjik az oldalso le-
hajlitasokat is. Alapo-
z06-festés utdn 0Osszecsa-
varozzuk, s még egyszer
befestjik a lépcs6t. A
gondos festés tObbszo-
rosére  novelheti  1ép-
cs6nk élettartaméat (8.
abra).

A statisztikdk szerint
a balesetek 11 szézaléka
a lépcs6kon torténik, 3
szazaléka pedig a lép-
cs6 rossz  allapotabol
ered. Ne feledkezzlnk
meg errél a készités so-
ran, de kés6bb sem, s
tartsuk lépcs@inket min-
dig jokarban.
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Unrle & burgonyasul
keszik

boltokban kaphaté szeletel6knek
az a hatranyuk, hogy csak egyfajta
vastagsagra vagjak az uborkat,
burgonyat. Hazilag azonban kdénnyen ké-
szithetink olyan szeletel6t, amelyen béar-
mikor tetszés szerinti szeletvastagsag al-
lithatd be két csavar elforgatasaval.
Szeletelénkhoz els6sorban két, 4 cm
hosszl, 20x25 mm-es keményfalécre van
sziukség. Végeiket ékalakura reszeljik
és mindegyikbe kb. 5 mm mély hornyot
gyalulunk, ezekbe a hornyokba fogjuk
be azutdn a szeletel6lemezeket. Ehhez
1—2 mm-es fémlemezb6l kb. 40x10 cm-es
darabot vagunk ki, a lemezt kettévag-
juk (az oldalakra mer6legesen vagy fer-
dén) és a vagott széleket élesre reszel-
juk. A facsavarokkal osszedllitott szele-
tel6 azutdn barmikor pillanatok alatt
szétszedhetd. A vagorés nagysagat a raj-
zon nyillal Jelzett csavarokkal szaba-
lyozhatjuk, a csavarok elhelyezésérél a
rajz ad felvilagositast.

SZAMANACSAIOU-SZOLGIlLAT

A Kozponti Ezermester bolt helyiségé-
ben (Bp. V., Jozsef kérat 30—32) az 1960.
augusztus 22—szeptember 23 kézotti id6-
szakban az Ezermester munkatarsai
(mérndkdk, technikusok, konstruktérok,
tapasztalt barkéacsoldok) a kdévetkezd té-
makoérben adnak dijtalan szaktanacsot,
felvildgositast minden délutan 16—18 o6ra
kozott:

augusztus 22-én finommechanika,

augusztus 23-4n famunka,

augusztus 24-én radié, magnetofon,

augusztus 25-én vegyészet,

augusztus 26-an konny(buavar (béka-

ember) felszerelés,
augusztus 29-én radidtechnika,
augusztus 30-an festés-mazolas,

papirmunka,

augusztus 31-én hazi barkacs,

szeptember 1-én foto-Glm, vasttmodell

szeptember 2-an szerszamgépek,
mechanika

szeptember 5-én finommechanika,

szeptember 6-an optika, Uvegtechnika,

szeptember 7-én radi6, magnetofon
szeptember 8-an vegyészet,

szeptember Si-én kénny(buavar (béka-
ember) felszerelés,
szeptember 12-én tranzisztoros radid,

szeptember 13-a4n festés-mazolas,
papirmunka,
szeptember 14-én hazi barkéacs,
szeptember 15-én foto-GIm,
vasUtmodellezés,
szeptember 16-an szerszamgépek,
mechanika
szeptember 19-én finommechanika
szeptember 20-a4n optika, Uvegtechnika
szeptember 21-én radié, magnetofon
szeptember 22-én famunka

szeptember 23-an kénny(bavar (béka-
ember) felszerelés,
K/ELESim
*
---r T T —*T T T
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HONTARTOS KENYERPIRITO

hogy az el6szor pi-

ritott szeletek az ét-
kezés megkezdéséig ki-
hiiljenek, szereljik fel
villamos kenyérpiritén-
kat héntart6” talcaval
ﬁl). Az anyagszikséglet
ényegtelen, kilondsen,
ha van a héztartdsban

KUKTA-gyorsfézé,
amelynek lyukasztott
aluminiumlemez - betét-
je kivaléan alkalmas
tdlcdnak (2), Az &ram-
fogyasztds meg éppen-
séggel semmi, mert az
egyebként elveszé felfe-
lé tdvozd h6t hasznal-
juk fel a mar megpiri-
tott kenyérdarabok me-
legen tartasara. A tal-

Ha el akarjuk kerlni,

cat ugy Kkell elhelyez-
nunk, “hogy lapja
cm-rel a pirité fels6

lapja folé keriljon (3).
Ha kozelebb tennénk,
az alsd kenyérdarab tul
sok hét kapna, ha meg
magasabbra, nem biz-
tosithatnank a  kell§
meleget. A tartdszerke-
zetet 1,5—3 mm-es, ru-
almas acélhuzalbol
ajlitiuk meg  goémbo-
lyGvégl fogoval a 4
abra szerint; a huzal
nyillal jelolt kozepénél

/ UUANTAG'SZAIAG

kezdjuk a hajlitast. Ezt

az ivet l]g?/ alakitjuk
ki,, hogy I1lleszkedjék a
talca lehajlé peremének

bels6 ivéhez (5). Fontos,
hogy az allvany rugdz-
va Illeszkedjék a piritd-
hoz és a talcahoz egy-
arant. Ha nincs KUKTA-
betétiink, aluminium-,
réz- vaEy acéllemezbdl
vagjuk ki a 6. abra sze-
rintl alakot: korben le-
hajthaté  kis  fiileket
hagyjunk rajta.

tJJVEDO SATUNKRA

satu szoritokarjanak
gombja kdénnyen oda-
csipl "az ujjdnkat, ha
az atforditott Kkart vigya-
zatlanul elengedjuk. Elejét
vehetjik a fajdalmas bal-
esetnek, ha a szoritékarnak
a gomb alatti részét a raj-
zon lathaté moédon mi-
anyag- \(aﬂy gumiszalaggal
becsavarjuk.
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szorltoszerszAm

egkonnyfthetjuk a kabelvagassal,
Mncélcsﬁ—osztéssal jar6 munkat, ha

storitészerszamot készituink hozza.
Dgy metsszik be, hogy a metszésvonal
derékszoget alkosson a legtébbszor va-
gand6 pancélcsé burkolatdanak »menet-
irdnyaval«. Balkezinkkel alul a sepr(-
nyélb6l vagott és szarnyas csavarral
rogzitett nyélhez szoritjuk a nyilasba
bedugott péancélcsovet, jobbkézzel pedig
lefurészeljik a felesleges darabot. A be-
fog6 aljara er@sitsink csUszasgatlo gu-
milemezt.

SZARRTASAAITA

alairt

GOM/PARA/A KABFLHOROMT

VEDOBURA A VESON

a vésbvel dolgozunk, a szétrepulé ké-
Hdarabok vagy fémforgacsok sullyos

balesetet okozhatnak. Biztonsagosabb
a munka, ha a vésére régi lefolyotiszti-
té-gumifejet vagy fél gumilabdat ha-
zunk, amely felfogja a szétrepuld tdér»
meléket.

VESO'

CSATLAKOZASOK

FORRASZTVA
m CO
ACRL~ -
FORGACS
300
¥4°CO
SZENNYLECSAPATO

cs6b6l Osszeallitott szennylecsapato-

val a s(ritett levegét megtisztithat-
juk az olaj- és vizszennyezddéstél. A fe-
lal gaztomoren o6sszehegesztett csérend-
szerbe alulrol acélforgdcsot tomiunk,
majd az als6, menetes fedelet gaztomo-
ren zaré gumitomltéssel a helyére hajt-
juk. Az acélforgacson 4tkényszerltett
levegé »leadjax a szennyezd&dést, amely
azutan az als6 fenék lecsavarasaval le-
engedhetd.

Egy vékonyabb és egy vastagabb acél-

LAPOS TARCSAK BEFOGASA

apos tarcsakat, alatéteket nehéz ugy
|_ tokméanyba foini, hogy kézéppont-

juk és “feluletik egyardnt »fusson«.
llyenkor egyszerli patkomagnessel segit-
hetink magunkon. Pdlusaira helyezzik
az esztergalandé tarcsat, s e mellé alul
és felul olyan vastagsagl iemezcslkokat
teszink, amelyek lehetévé teszik a
meélységi Utkoztetést. A munkadarab be-
illesztése és a tokméany meghlzasa utan
eklt{"av_olithatjuk a magnest és a lemeze-
et is.



MS
teritik

kézimunkatérit6k hangulatos diszei,
Azinfoltjai a szobanak, s kulonosen

kedvesek, ha nem gyéari csipkever6-
gépbdl, hanem a hdaziasszony fiirge ujjal
alél kerultek ki. Ilyen szines, mintas
térit6k készitéséhez nincs egyébre sziuk-
ség, mint egy er6s fakeretre és szines

fonalakra. Ha a figyelmes férjek meg-

felel6 kerettel ajandékozzak meg fele-
séguket, a fiok édesanyjukat, az ajan-
dékkal bizonyosan nagy Oromet szerez-

nek, a kezd6dhet az otthoni kézimunka-
készités.

FAKERET SZEGEKKEL
A kézImunfcakészltés legfontosabb
segédeszkdze tehat a keret, erre feszit-
juk majd fel a halézatot alkoté fonala-
kat. Tetszésink szerint négyzet, rom-
busz, haromszog, hatszog alaku lehet;
a legvaltozatosabb mintadkat természete-
sen a hatszogkereten készithetjuk. A
20X25 mm-es keményfaléchdl levagott
keretoldalakat csapolassal er@sitjuk &ssze
(1), majd a talalkozé végeket atfurjuk
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és anyascsavarral rogzitjik egyméas mel-
lett. Ezutdn a keret minden oldalat csucs-
tol cslcsig Ugy osztjuk egyenlé részekre,
hogy a felvetett alkotéfonalak elég s(ri
halézatot alkossanak majd. A jelek he-
lyén koérulbelil 3 cm-es szegeket Utlink
a keretbe, egymastdl 20-25 mm tavolsag-
ban. Minél sirlibb a szegsor, annal
szebb, tomottebb lesz a terftéminta Vé-
gul hajlitsuk kissé kifelé a szegeket,

hogy a szdalak feszitésének ellendlljanak

A SZALAK FELVETESE

Hol kezdjiuk el a felgombolyitott fonal
kifeszItését? Minthogy a hatszégkereten
a legnehezebb eligazodni, ennek rajzéan
(2) nyillal jeléltuk meg azt a szeget,
amelyhez hozza kell kotni a fonalvéget.
Ezutdn a szeg mellett levé hatszégoldal-
lal parhuzamosan a szemkdzti szegre ve-
zetjuk a fonalat, majd vissza, s igy még
négy-6t fordulattal 8-10 szalat vetink fel
a keretre. Most a kiinduldsi pontrél a
kovetkezé szegre hurkoljuk a fonalat, és

az el6bbiek szerint Ismét 8-10 szalat kl-

feszltimk (3). az irdnyvaltoztatdsokat
nyilakkal tuntettuk fel a rajzon, igy a
keret behal6zdsa nem lesz nehéz. Meg-
figyelhetjuk, hogy a cstcsokon levé ha-
rom-harom szegre kevesebb felvetés jut,
mert a rojtozds miatt a teritd

nincs szukség keresztszalakra.

szélén

CSOMOK ES BOLYHOK

Miutdn a keretet egyszer teljesen be-

sz6ttllk, még egyszer végigmegyilnk
rajta, de mas szin( fonallal; ezt bolyhoz-
zuk majd fel. A tovabbiakban a keresz-

tez6déseket - mindegyikben hat fonal-



koteg fut &t egymason - sorban &ssze-
csomozzuk. Vastag varrotlibe kettds sza-
lat fizink Ggy, hogy a csom¢ a ti foka-
nal maradjon, majd a legelsé hurkot a
«/a rajz szerint alakitjuk ki. A csomé-
zas tovabbi részleteir6l a b, ¢ és d rész-
letrajz ad felvilagositast - a kettés fo-
nalat Itt mar csak egyetlen vonallal je-
16ltik. A kovetkezd keresztez6déshe a 4
hurok segitségével erdsitjuk a fonalat, s

az elébbi midveleteket (b, c, d) megis-

mételve haladunk mindig egy csomo6zas-
sal tovabb. Végul az 6sszecsomoézott »ha-
16bdl« kivaghatjuk a bolyhokat. Két-kéi
csom¢é kozott - mindenitt a felezépon-
ton - a felsd, szines fonalkdteget ketté-
vagjuk (5), és az Igy elszabadult vége-
ket erés kefével felbolyhozzuk (6).

Mar csak az van héatra, hogy a keret-
rél leemeljik a téritét: a szegek mellett
sorban elvagjuk a feszit6 fonalkdtegeket
(7), végeiket rojtosra »fésiljuk« <8), s ez-

zel kész Is a szép, szines teritd.
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A legegyszerlibb csdnak-els6segélynyljté készlet

ELSOSEGELY - CSONASCQKNAIIC

legnagyobb elévilgyazattal is meg-
A eshettk, hogy viz alatti k&, fatorzs,
gyokér tira kozben belti a csénak

oldalat, fenekét; a léken &t bedmld viz-
t6l azutdn a csonak rogton elsillyedhet.

A szakért6k véleménye szerint a léket
kapott csonakok nag része megment-
heté6 az elsullyedéstél, ha a tatongd
nyilast néhany egyszer(i segédeszkdzzel
»befoltozzadk-. Hogyan lehet tehat gyor-
san els6segélyben részesiteni léket Kka-
pott csénakunkat?
M1 SZUKSEGES A
LEKFOLTOZASHOZ?
A lékfoltozdshoz szikséges felszerelés

alig foglal el 30x30 cm-es helyet cséna-
kunkban, Mindenekel6tt szikség Van
egy vizhatlan, mdanyagfélidbol és af-
rikb6l készilt parnara. Ezt Ggy készit-
juk el, hogy a péarna 30x30x10 cm-es
méretének megfeleléen mianyagfoliabol
kivagunk két négyzetlapot és egy hosz-
szU oldalcslkot, majd egy oldalél kivé-
telével Osszevarrjuk 6ket. Ezutdn a nyi-
lason at afrikkal, vattaval, puha rongy-

Ha a csdnaktest lapos része kapott léket,
réteges lemezt szegelfink r4a. A lemezre
vizhatlan parnat helyezink, ezt pedig az
Ulés aljara er6sitett lécekkel szoritjuk a
csénaktesthez

gyal kitomjuk pdarnankat,
juk a nyilast is. J6, ha
runk a péarnara, figy konnyebb
kezelni.

Szlikség van még egy,
tertletével egyez6 méretd,
réteges lemezre is. Ehhez kulénb6z6
hosszlUsagu lécek tartoznak, amelyek az
liléshez és a bordazathoz szoritva fesze-
sen tartjak majd a tomlt6pamat és a
réteges lemezt. Kell még egy kb. 30x70

majd bevarr-
fogo6t is var-
majd

a péarna alap-
56 mm-es

cm-es vizhatlan vaszonlap is, amelynek
négy sarkdba nagyméretli cs6szegecse-
ket erésitink, s akkora kotéldarabokat
kotink rajuk, hogy Aatérjék a csoénak-

testet. A vaszonlap két rovidebb szélén
alakitsunk ki 5 cm széles -zsebeket- és
csUsztassunk beléjuk megfelel6 méretd
merevité léceket.

A péarnan, a réteges lemezen, a léce-
ken és a vasznon kivil még mas szer-
szamot Is vihetink magunkkal, ha fel
akarunk készulni minden eshetGségre.
Els6sorban szegekre és kalapacsra van
szikség, hogy a »foltozo- réteges lemezt
és a tamasztoléceket rogzithessik a he-

Ha a réteges lemezt nem lehet a Iékre

helyezni, mert a hosszlécek miatt nem

sima a felilet, el6bb a parnat szoritjuk

a résre, s csak utdna helyezzik ra a ré-
teges lemezt



lytktjn, Ezenkivil egy kisebb kézif(i-
résznjk, egy gombolyag zsinegnek és
foként egy nagyméretdi mdanyagfélia-
nak is hasznéat vehetjuk.

AZ »ELSOSEGELYNYUJTAS«

Ha a csénak oldala kap 10—15 cm
nagysagl léket, a viz gyorsan behatol a
csonakba, ilyenkor az els6 masodper-
cekben dél el, hogy a csénakot slkerill-e
megmenteni, vagy sem, tehat biztositani
tudjuk-e lebegését a benne levé sUlyos
viztomeg ellenére is. A legfontosabb
teendé tehat, hogy rogton megallapit-
suk, hol téor be a viz. Ha a csonak
egyenletesen fut a vizen s az Utkozés
utan hirtelen az orra kezd sillyedni,
akkor bizonyos, hogy a csonak elején
tortént a baleset. Altalaban amerre bil-
len a cs6nak az els6 masodpercekben,
a hajotestnek azon a részén keletkezett

a lék.
Motoros  siklécsonak oldala  sokszor
olyan részeken is megsérilhet, amelyek

csak kis sebesség esetén vannak a viz
alatt. Ha |Ilyenkor nagyobb sebességre
gyorsitjuk a cs6nakot, a sérult rész Kki-
emelkedik a vlzbél és hamar partot ér-
hetlink anélkil, hogy be kellene tomni

a léket. Vigydzzunk azonban, mert ha
nem Ei)OI itéljik meg a lék helyet a na-
gyobb sebességgel még tobb Vviz omlik

majd a csénakba.
Belilrél elészdér mindig
zel fedjik be a léket,
ritjuk a vizhatlan

réteges lemez-
majd erre részo-
parnat és a kéznél

Ha a merevité léceket egyik Ulés ala sem lehet beer@siteni,

Ha a nyilas a csonakorr kozelében van,

s a hely tulsdgosan szlik ahhoz, hogy a

réteges lemezt felszegeljuk, a vizhatlan

parnat lécekkel vagy soros-lveggel szo-
ritjuk a lokre

levé lécekbdl olyan hosszlsagl darabo-
kat vagunk le, hogy alulrél a csénak
(léséhez tamasztva, szorosan tartsdk a
helyén a rogtonzott »-foltot«! Rajzain-
kon a legéaltalainosabb eseteket mutat-
juk be, ezekkel a fogadsokkal belulrgl Is
barmelyik 16k konnyen betoémhets. A
hajé orra felé mar nehezebb szoros ké-
tést régtondzni, ilyen esetben van szik-
ség a vizhatlan vaszonra, amelyet a viz
alatt keli a lékre réboritani. Ha a vész-

nat mar Kkifeszitettik a végeibe flizott
kotelekkel, beltulr6l a vizhatlan péarna-
val vagy o&sszegylrt rongydarabokkal
tomjuk ki a betort csonaktest koruli
reget.

préobaljuk meg ezt a fo-

gast: egy evezdt a padok ald kotézink és ehhez tdmasztjuk a kereszttartd léceket

KULONLEGES
AJANLATUNK:

Mosogépmotor relével

(0,3 A, 1420 fordlIperc,
110- 220 VJ

EHR magnetofon bake
litfedGlap

Terta magnetofon-
motor

(1450 ford!perc)
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TOLOMERCE HAZILAG

z ugyes barkacsolo
szerszamait,
kis 0jitassal

maga késziti
méréeszkozeit is. ha
szebbeket, jobbakat,
vagy olcsébbakat csinalhat, mint ami-
lyeneket vasarolni lehet. Ez(ttal egy
tolémérce elkészitéséhez adunk tanacsot.
A hat alkatrészt a négyzethaldzat
alapjan 1 mm-es plexi-, vagy celluloid-
lapra  rajzoljuk. Celluloidbél  olléval,
plexib@l shrdfogu lombfiirésszel vaghat—
Juk ki az egyes darabokat. Lehetéleg ne
a korvonalakon, hanem mellettik ha-
ladjunk, hogy a szélek lecsiszolasa utan
éppen a kivant méreti alkatrészek all-
janak rendelkezésiinkre. Ezutan a tolo-
mérce torzsére rakarcoljuk a milliméter
beosztast. A jeleket fekete festékkel be-
kenjuk, majd a felesleget letérdljik
Ggy, hogy csak a mélyedésekben ma-
radjon festék. Az A nyelvet a 9. milli-
metervonas alatt ragasztjuk a tolomér-
6éhez. Amig a ragasztas szarad, elké-
szitjuk a legpontosabb munkat kivanoé
néniusz-beosztdst a B darabon. Nem
kénnyl dolog, hiszen 9 mm tavolsagot
pontosan 10 részre kell osztani. Ha mar
festékkel is lathatéova tettik a karcolt

jeleket, a B alkatrészt
tolomércére, kétoldalrol
az E és D darabokat, majd alulrél a
C részt is felragasztjuk. Ezzel a toldka
is készen van. csak meg kell véarni a
ragaszté szaradasat. Az alkatrészek &sz-
szeallitasakor ugyeljink: amikor a tol6-
mérce nyelve és a D nyelv &sszeér, a
néniusz-skalanak és a fbéosztds 0 jelzé-
sének pontosan egybe kell érnie, s az
A és E elvek széleinek is pontosan
egymas felett kell elhelyezkednitk.

Konny( tolomércénket ugyanigy hasz-
nalhatjuk mérésre, mint acélb6l "készult
tarsait. A mérends targyat a két méré-
nyelv kodzé fogjuk és a toléka O pontja
alatt a skalabeosztasr6l leolvassuk a ta-
volsdgot. Ha a 0 Jelzés két nilliméter-
vonas kozott all meg, akkor a tizedmil-
limétereket Ugy olvassuk le a noéniusz-
beosztasrol (a toloka jelzéseir6l), hogy
megszamoljuk, hanyadik tnoniusz- beosz—
tas esik egybe pontosan a fGosztas e%
millimétervonasaval. Ha példaul ar-
madik, ez azt jelenti, hogy a noéniusz 0
pontja eldtti tévolséghoz még 0,3 mm-t
kell hozzaszadmitani. Csdvek, hengerek
belsé atméréjének mérésére a tolémérce
A és E nyelvét hasznaljuk.

raillesztjuk a
hozzaragasztjuk
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a logarléc skalabeosztasat
Il nemcsak -lécre-, hanem
H béarmilyen korong szélé-
re is rarajzolhatjuk. S ez
azért elényds, mert a kor-
logarléc sakkal kisebb, mint
egy lhasonlé pontossagu
hosszukas logarléc: pl. egy
1 cm atmér6ji korong kb.
24 cm hosszu lécet poétol.
Erdemes tehat hazilag Is
késziteni ilyen  egyszeri
szamoldeszkozt,

A logaritmikus skalabe-
korongot a rajzon
vehetjuk szemugyre. Min-
denekeldtt méasoljuk &t kar-
tonlapra, majd megfeleléen
nagyitsuk vagy kisebbit-
sik aszerint, hogy tobb ti-
zedesnyl pontossaggal aka-
runk-« szamolni, vagy meg-
kézelité eredményekkel is
megelégszink. A  korong
nagyitdsa, kicsinyitése egy-
szer(, csak a skalabeosztast
keli  meghosszabbitani a
korkozéppont felé vagy at-
tél tadvolodva. 10 cm &tmé-
réjl korlogarlécen mar elég

nagy pontossadggal szadmol-

hatunk.

Miutan az A korongot le-
rajzoltuk, elkészitjtk a B
korongot Is, amelynek szé-
1ét a skalasor kdzepén futd
koérvonal Jelzi. Majd a ko-
zéppontjaiknal fogva ugy
ergsitjik 6ssze a két koron-
got. hogy egymastél elfor-
gathaték legyenek. A pon-

CSAVAKFOGO BADOGBOL

pré csavarok behajtasdhoz Utgyes csa-
A varfog6 szerszamot készithetink egy

korulbelul
béadogszalagbol.

20 cm hosszu,
A hurok alakban félbe-

rugalmas

hajtott badogcsik végét a rajz szerint de-

rékszégben visszabontjuk,

majd talal-

kozé éleiken v-alaku nyilasokat vagunk,
ezek fogjak majd koézre a behajtasra ke-

ralé csavart.

tos leolvaséas érdekében
hajlitott plexi-csikét Is ra-
szerelhetitok a korongokra.
Végul a harom alkatrészt
cs@szegeccsel fogjuk dssze.
A korlogarléccel a ko-
vetkez6képpen szamolunk:
az A skéala 1-es pontja ald
bedllitjuk azt a szamot,
amelyet meg akarunk szo-
rozni, s ugyancsak az A
skalan megkeressik a
szorz6t. Ekkor alatta a B
skalar6l maéris pontosan
elolvashatd az eredmény.
A skélabeosztdson megje-
161tk a 7T értékét is, ha
ezt allitjuk az 1. ala, a
korlogarléc korkeruletsza-
mitdsra is hasznélhat6.



Eqyszer( tajolo

osszabb tGran, taboro-

z4s kdzben gyakran

sziukség lehet tajoldra.
A kirandulé, tdborozd
ezermester llyenkor nem
Jon zavarba, kéznél van
otthon készitett egyszer(
m(jszere, amely 1SO mm at-
mérgjl mianyag-  vagy
fémkoronghd6l és egy for-
gathaté nyilkeres6bol all
(1. 4bra). A korongot tiz
fokonként 360 fokra oszt-
juk, és kozepébe Ilyukat

1. 4bra

farunk a forgathaté kere-
s6 szegtengelyének. A mu-
tatot vékong fa- vagy mi-
anyaglemezbdl vagjuk ki,
egyik végét hegyesre re-
szeljuk, a masikra edi
vékony fémlemezbdl hajli-
tott keres6 ablakot er6si-
tink. Ezutan a nyil heg&/
be 17 mm-es szeget,
zepébe pedig — ellenkez6
Irdnyban - 25 mm-es sze-
geit Utlink, s a keresd ab-
lakba Ggy kotozink egy
vékony huzaldarabot, hogy
képzeletben a nythegy Kki-
allo szegével 0&sszekdtve e
vonal a tengelyen halad-
jon at. Tajolonkat hegyes
bot végére szereljuk, ‘ezt
azutan barmikor 'a foldbe
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De a fényké-
pez§ allvanyra 6si

keményfa kockat csavaro-

az éallvanycsavar magatmé-
réjenek megfelelo furattal

Terképezés a tajoloval

Miutdn a térképlapot be-
tdjoltuk (2. abra), ké
tot valasztunk Ki
mérjik be a

targy helyét. El6szor a két
mérési pont (A és B) he-
lyét rajzoljuk fel a térkép-
re, a kozottuk levé tavol-
sag megfeleld kicsinyitésé-
vel. Majd A pontbél sorra
»(becélozzuk« a tereptar-
gyakat (hidat, tanyat at-
keresztez6dést stb.) és fel-
jegyezzuk, hogy az északi
Iranytél héany fokos szog-
ben térnek el. Ezeket az
Irdnyokat rogton be Is raj-
zoljuk a térképre. Ha az-
utdn a B pontb6l mért
Irdnyvonalakat ugyanugy
felrajzoljuk, két-két vonal
metszéspontja éppen a tar-
gyak helyét Jeldli ki a tér-
képen.

Milyen széles a lolyo?

Ha nagyobb patak, folyd
szélességére vagyunk i-
vancsiak, ugyancsak a ta-
jolo segltsegehez folyamo-
dunk. A parttal parhuza-
mosan vonalat rajzolunk a
foldre, és a tals6 oldalon
kivalasztunk eg)/ Jol Iathato
tereppontot abra,
Ezutan a vonalon a foldbe
szlrunk y karot (B),
méghozza oymodon hogy
képzeletben ~ A-val 0ssze-
kétve a vonal derékszoget
zarjon be a folyoparttal.
Majd B-t6l egyforma ta—
volsagra egy C és e%
karot szarunk a féidbe, es

2. 4dbra



3. dabra

D-b6l meréleges vonalat
hizunk a partra. Ha ezen
a vonalon addig megyink,
amig taldlunk egy olyan
pontot, ahonnan A és C
egyvonalban latszik, és itt
is” egy jelz6karot (E) he-
lyeziink “el, akkor a D—E
tavolsag  éppen  egyenld
lesz a folyd szélességével.
Akkor is pontos eredmény-
re Jutunk, ha a parttal
parhuzamos vonalon meg-
keressiik azt a pontot,
amelyb6l a tulsé oldal
tereppontja és a B koOzotti
szakasz 43 fokos szdg alatt
latszik; az A—B tavolsa
ugyancsak a folyé szélessé-
gével egyenlé (3/b éabra).

,Titkos” levélvaltas
szamhabory eltt

A szamtalan ismert tit-
kosiras-fajta kozul most
egy olyan modszert ismer-
tetunk,” amely egykor a

spartai hadvezérek kedvelt
fogasa volt badijelentéseik,
bizalmas leveleik siffiroza-
sara. A levélpapir hengerre
csavart hossz( szalag (4/a
abra), amelyre a henger
hosszaban, sorban egymas
ald irjuk a szoveget ugy,
hogy minden szalagszakasz-
ra egy-két betd keruljén, s
a szOveg éppen betdltse a
rendelkezésre &ll6 helyet.
Ha ezutdn a szalagot lecsa-
varjuk a hengerr6l, csak
értelmetlentl egyméas nyo-
méba irott betlik sorat lat-
juk. (4/b é&bra). Hiaba ke-
ril az »ellenség« kezébe,
prébalgatassal lehetetlen
rajonni a szoéveg titkara.
Csak az tudja elolvasni le-
velinket, aki pontosan
ugyanolyan atmér6ji hen-
gerre csavarja a szalagot,
amilyenen magunk is ir-
tuk. A titkos levélvaltas-
nak tehat egy feltétele van:
az Ir6 és a cimzett egyfor-
ma nagysagu henger birto-
kaban legyen. Minél na-
gyobb a henger atmérdje,
annal kevesebb esély van
arra, hogy .avatatlanok is
megfejthetik a levél titkat.

4. 4bra
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DINAMIKUS
MIKROFON
HANGSZOROBOL

magnetofont épit6 ezermesternek jo-

min6ségld mikrofont kell szereznie;

am egy jobbfajta dinamikus mikro-
fon 300-600 Ft-ba Is belekeriul. Némi
munkaval azonban az 6sszeg harmada-
bol, ©6t6déb6l magunk Is eldallithatunk
kitin6  teljesitményd mikrofont. Az
idénként leértékelt dron kaphaté »M1-
norion« hangszdrét, illetve annak mag-
nesrendszerét hasznaljuk fel mikrofo-
nunk készitéséhez, de maéas kisméreti
hangszéré magnesrendszere is megfelel.
Kivessziik a hangszor6 kozépcsavarjat,
majd a paplrmembrant 6vatosan korbe-
dztatjuk bo acetonnal, ett6l ragasztdja
megpuhul, s eltavolithaté. Ezutdn a mu-
anyag kosarat tdvolitjuk el 4 db csa-

varjaval, s maris keziinkben van a kiin-
dulasi »alapanyag«.

A BURKOLAT ES A MEMBRAN

A mikrofon burkolatat, amely egyben
a membran hordozdja is lesz, 4-6 mm-es
szigetel6anyag-réteghdl kiszabott ke-
retekb6l ragasztjuk &ssze (1. abra). A
legalsé lemez " alaplemezként szolgal
majd, erre ragasztjuk acetonban oldott
celluloiddal a kereteket és a magnes-
rendszert gy, hogy a felileteket a Jobb
kotés érdekeben “el6z6leg hegyes rajz-
tivel vagy fémhantoléval felérdesitjuk.

J6 burkolatot készithetink az Ezer-
mester boltban kaphaté mifalemezbél is,
mintapéldanyunkhoz is ezt vélasztottuk.
A membrant pedig - ez mikrofonunk
»lelke« — lehet6leg 0,1-8,3 mm-es vas-
tag celotex, esetleg celluloldlemezbdl
(emulzi6jatdl megtisztitott filmb6l) ké-
szitsiink. Egyszert a munka, ha a 2
adbran lathatd préssel dolgozunk, bar a
prést csak esztergalassal allithatjuk el6.
Megjegyzend6: fém helyett célszerlibb
mianyagbdl (pl. textilbakelltb8l) vagy
keményfabol késziteni a membranprést,
Igy kisebb lesz & hoéelvezetése. Atmérdje
3550 mm, a sima perem a mm, a »dom«
magassaga pedig 4,5-58 mm legyen.
elkészitjuk a lengOtekercset

A leng6tekercset, mikrofonunk »szi-
vét«, az eredeti leng6tekercs mintajara,

csak kissé hosszabb testre készitjuk.
Ennek anyaga: cigarettapapir, két —
hig acetonos oldattal 6sszeragasztott -
réteghen. A tekercs magja pontosan

mag#éval, megfelelé, ha enyhén szorulva
belefér az eredeti leng6tekercshe. Egy-
két menet nem ragasztott irGpapir-réteget
tegytink ra, ez biztositja majd a légrést a
kdzponti mag és a tekercs teste kozott. A

egyezzék a magnesrendszer eredeti kdzép-

1. A lapok kivagasa



tekercs 0,04—0,05 mm-es huzalbél 60—100
menet, az eredeti lengé szélességének
megieleléen. Ha mar a tekercseléssel vé-
geztink, a lengé meneteit gondosan ken-
juk be hig acetonoa oldattal, de vigyaz-
zunk, hogy ne ragasszuk a testet a mag-
hoz. S ugyeljunk arra lIs, hogy a lengo-
tekercs menetelnek kezdete és vége a
test ugyanazon oldalara Jusson, Igy
kénnyli "a 60-T0 mm-es kivezetéseket
megcsinalni. Végil a leng6tekercset ugy
ragasztjuk be a membran démjanak ko-
zepébe, hogy koszorilés nélkil Illesz-
kedjék a magnesrendszer légrésébe s
menetel a magneses fegyverzetek kozé
kertuljenek. A membrant ragasztassal
vagy leszorit6-gylrdvel rdgzithetjuk a
megfelel6 helyzetben.

-ILLESZTES« a magnetofonhoz

Dinamikus mikrofonunk még nincsen
teljesen készen, mert ellenalldsa, impe-
dancidja alacsony, Illesztenink kell te-
hat a magnetofon bemeneti ellenallasa-
hoz. Erre szolgal laz Uleszt6tnanszfor-
mator, amely egy forditva bekotott
tranusztoros klmendtranszforméator vage/
aulaE készitett tekercs lehet.
mentekercs: 01 mm-es zomanchuza bol
100-150 menet, a szekunder tekercs: 0,3-
05 mm-es huzalbél 3000-5000 menet. A
primertekercsre kapcsoljuk a mikrofont,
a szekunderre pedig a magnetofon be-
meneti csatlakozo6jat. A zavaré bugasok,
morgasok elkerilése végett célszerli a
primer- és szekundertekeTcs egy-egy
pontjat &sszekdtni és a transzformator
vasmagjaval egydutt lejdldelni. Ha mik-
rofonunkat nem akarjuk a készuléktdl
1,5-2 méterneél nagyobb tavolsaghan mi-
kodtetnl az Illesztétranszformatort be-
szerelhetjuk a mikrofon héazéaba (pl.
szappantartéba) Is, a magnetofon-csatla-
kozast pedig Aarnyékolt vezetékkel old-
hatjuk meg, az arnyékolast kdétve &sz-
sze a foldeléssel,

2. Membranprés

AMI A LEGKSNYESEBB

Végiul egyezzik, ho a legké-
nyesgbb felagéa%ya membrégny elkész?tése
és felerdsitése. Forraskozeiben 1év6 me-
leg vizben lagyitsuk meg, s lagyulas
utan préseljik az anyagot, esetleg a pré-
selést viz alatt végezzik, hogy a szer-
szam hdelvezetése ne befolyasolja az
eredményt. Olykor elegendd, ha csak a
pozitiv présdarabot kesznjuk el, a ne-
gativot pedig keményebb, finomszerke-
zetl szivaccsal vagy gumllemezzel he-
lyettesitjuk.

A
WO-ISOMENET  3000-5000 MENET N
01ZOVANC  0,03-0.05ZOMANC PO L e

4. A mikrofon Illesztése



Csillam os

BALESETELHARITAS

a

ar a 110 és 230 V-os héaztartdsi beren-

dezések még mkisfeszlltségliek, fe-

sziltséguk megis elég nagy ahhoz,
hogy — kulonosen kedvezétlen korul-
mények kozott — balesetet, haldlt okoz-
zon. A gyéarté vallalatok, valamint a
Kereskedelmi Mindségellenérz6 Intézet
és az Elektromos Ellenérzé Intézet
ugyan mindent elkdvetnek, hogy csak
teljesen  biztonsdgos készilékek keril-
jenek forgalomba,” de a veszély forrasa
nemcsak benniuk lehet. Kisteljesitményi
halézat és fogyasztdsmérd esetében pél-
daul tulmelegedési és tuzet Idézhet el6 a
megengedettnél nagyobb terhelés is. 'te -
hat csak akkor helyezziink Uzembe
Gjabb villamosberendezést lakasunkban,
ha a héalézat biztosan elbirja.

A foldelés

A héaztartdsi gépek foldelését az MSZ
4860—T szabvany irja el6; altalaban an.
kettés foldelést kovetel meg. Ennek
megfeleléen a veszélyes részeket mar
gyarilag kettés szigetelésG burokban,
tokban helyezik el, tehat nem kell, sét,
nem is szabad kulén foldelésrél gondos-
kodni. Azokat a késziulékeket azonban,
Namelyek nem kettds szigeteléssel készil-
tek, a rajtuk elhelyezett féldel6csavar
segitségévei foldelni kell. Egyszer(bb
persze, ha mar eleve foldelt halézatrél
mikddtetjuk &ket. Az ilyen halézatot a
haromlabu falidugaszrél ismerhetjik
fel (1). Ha olyan helyen akarunk pél-
daul villamos szerszamokat hasznalni,
ahol nem tudjuk, van-e foldelés, izzoval
vagy csengdvel ellendrizzik. Nincs félde-
lés, ha a burokhoz érintett vezeték hata-
sara a csengd vagy az izz6 jelez.

A kapcsolok

Balesetet okozhatnak a kapcsol6k is.
Kiulondsen azok a régebbi tipusok, ame-
lyeken a kapcsolégomb kozvetlenil az
izz6foglalat alatt van. De az égé Kkicsa-
varasaval se végezziik a kapcsolast, ez
sem veszélytelen (2). Szabalyos kap-
csolo beépitesével és a régi foglalat Ki-
cserélésével megel6zhetjuk™ a bajt. FG6-
képp a mosékonyhdban és a firddszo-
baban gondoskodjunk megbizhaté kap-
csoldrél; hiszen még a szabalyos kap-
csolon Keresztil is meglthet benniinket az
aram, ha kadban vagy vizes kovon allvai
nedves kézzel nyulunk hozza. »Vizes«
helyiségben tehat hGzdés kapcsol6t hasz-
naljunk (3). Ha nem tudunk beszerezni,
farjunk a bakelitkapcsolé nyelén 1—2



mm atmérdji lyukat s a
felette elhelyezett csigan
atvetett manyagzsinér se-
gitségével magunk alakit-
suk ki a huzoés kapcsolét

(4).
A mosbgép
Kulén probléma a moso-

gép biztonsdgos mikodte-
tése. Feltétlenul gy6z6d-
junk meg, hogy gépink
kett6s szigetelési-e; ha
igen — tilos foldelni, ha
nem — kotelez6 a foldelés.

Mindenesetre célszerli a
mos6gép elé vastag szigete-
I6réteget, gumipadlét vagy
mianyagpadlot helyezni s

azon allva dolgozni. A fe-
liletekre rak6d6é nedves-
ségben ugyanis az aram

»megkerilheti« a szigetelé-
seket. Ha az aramités leg-
kisebb veszélye is fennall,
a falidugasz kihuzasaval
dramtalanitsuk a gépet, ne-
hogy a kapcsolon keresztil
kapjunk dtést. A padldke-
félé" és a porszivé mar ke-
vesebb ovatossagot kivan,
hiszen nem ér hozzajuk
viz. De azért lehetéleg csak
a szigetelt fogantyuknal
fogjuk vagy emeljik me
6ket; a legjobb, ha el6zo6-
leg kihtzzuk a falidugaszt.

lzz6szala» készilékek

Veszélyesebbek a mar nem
is szabvanyos, nyilt f(itéra-
csu fézélapok, hdésugarzdk
a a hasonld, izz6szalas be-
rendezések (5. és 6.). Ova-
kodjunk izzészalaik meg-
érintését6l, de még a fém-
testet vagy védélemezt se
érintsik meg. Az elpattant
izz6szal leh(lve &ramtalan-
nak tlnik, &am a' két vé
érintésekor ;stlyos ‘arfam
Utést kaphatunk. Helytelen
a vasalé felmelegedésének
megnedvesltett Gjakkal va-
16 ellendrzése Is (7). Sziv-
leljuk meg a tanédcsot: min-
denfajta izz6szalas készu-
lékkel kulénésen elévigya-
zatosan kell banni.

Uzembiztos készilék és
6vatossadg! Ha e két sza-
balyt betartjuk, nem kell
félnink villamos héaztartasi
készilékeinktdl.

0 frd !'fi* K
valyi Odén: ORAS SZAKMAI ISMERETEK.

A diszes Kivitel kotetben fellelhet§ mindaz,
amire az ordsipari tanulonak, oragyari dol-
gozoknak, m(iszakiaknak, drasipari segédek-
nek és mestereknek szuksege van.

527 oldal, 484 &bra, vészonkdtésbem oo,0u

R({gh) Gyula; A FELVONO (lIpari Szakkényv-
ar

Ismerteti a ma hasznalatos személy-, teher-,
killonleges- és korforgd-felvondk lzemét,
szerkezetét, meghajtasat, vezérlését, szere-

1ését, IjaV|tasat
576 oldal, 284 &bra, flizve 31,20.

Nadasi Endre; A FEMSZORAS (Gépipari

Zsebkonyvek?

Atfogja a teljes témakort, a felllet el6ké-

tésetdl kejdve a fémszoro-pisztoly kezelé-

séig és karbantartasaig.

363 oldal, 268 &bra, vaszonkdtéshen 33,60.
VILLAMOS FORGOGEPEK (Villamosdpari

Zsebkodnyvek).

A sorozat els6 kotete gyakorlati kézikonyv,

nemcsak a gépek elvi felépitését és miiko-

deset ismerteti, hanem a felhasznalas teri-

leteit és az Uzemeléssel kapcsolatos tudni-

valokat is.

519 oldal, 383 4bra, vaszonkotésben 40,—..
KOMUVESSZERKEZETEK.

A »kémlvesmesterség« szakismereteit rész-

letesen, gyakorlati alkalmazasra is meg-

felelGen tariyalo szakkdnyv.

238 nagyalaki oldal, 423 abra, tlizve 32—.
Sziklai Dezs6: EXPONALJUNK HELYESEN

gFotosorozat&

javitott kiadas. 100 oldal, flizve 7—.
Beszerezhet6k a konyvesboltokban
Postai megrendelés: Allami Konyvterjeszt6
Vallalat, Budapest 4, Postafiok 144. 50— Ft
felett a szallitds portémentes.

281



KULONLEGES SZORITUK FAMUNKAHOZ

pontosan kivagott faalkatrészek &sszecnyvczése sok barkacsoldnak okoz gondot,
A az altaldban hasznalatos szoriték ugyanis nem minden munkadarab befogésara

alkalmasak. lIlyenkor csak olyan kulonleges, hdazi készités(i szoritok segitenek,
amelyeket kemeényfa lécekbdl, faékekbGl és egy-két menetes rddbol vagy szemescsa-
varbol rogtonézhetink. Fényképeinken és rajzainkon a leggyakrabban ™ hasznalhaté
szorito-tipusok kézul mutatuhk be néhanyat.

A kotélszorfté elkészitése egyszerld do-
log: keményfa-lécdarab koézepébe lyu-
kat furunk, anyacsavarnal ellatott vas-
tag fémcsavart hajtunk bele, a léc két
széls6 furatdba pedig erds kotél két vé-
gét rogzitjuk egy-egy csomoval. A fe-
szitécsavar végére keményfa-hasabot il-
lesztink, igy a munkadarab nem séril
meg a szoritastdl.

Szoritds ékekkel. A szoritd utkozdjét
Ggy rogzitjuk a lyuksoros lécen, hogy
a munkadarab széle mellett hagyott
réshe szorosan beithessiink két éket: az
ékek ugyanis egyenletesen osztjak el a
szoritd6 nyomasat.

Csavarszorité. Ha a munkadarab és a
csavarvég kozé lécet illesztink, szori-
tonk ugyanolyan j6l hasznalhatdé, mint-
ha ékekkel dolgoznank. A mozg6 fa-
blokk lancat a szorité fogazott lécén
mindig abba a bevagasba helyezzik,
amely a legkdzelebb van a munkadarab
széléhez.
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A.

Derékszog-sz6rit6. Elsésorban léckere-
tek gyors és pontos &sszeszerelésekor
vehetjik haszndt ennek a szoritotipus-
nak. Szilardan tartja a befogott léceket,
de enyvezett kotések szoritasara is al-
kalmas.

Egész képkerethez egyszerli szoritot
készithetink négy lécb6l és négy derék-
sz6gl sarokfabdl. Az utébbiakat szeg%el
rt'nl;(zitj[]k a lyukbeosztasos léceken, a Ié-
cek végeit pedig két csavar kozbeikta-
tdsaval orsés anyaval szoritjuk 0Ossze.

A Kkeretszorité sarokblokkjainak kiva-
gasa konnyld munka, ha a négy darabot
egyetlen falapbdl vagjuk ki a rajz alap-
jan. El6szér atfarjuk a derékszdgl sar-
kokat, majd a rajzolt élek mentén kor-
flirésszel eltavolitjuk a felesleges dara-
bokat. A furatok arra szolgalnak, hogy
a korflirésszel egészen a sarkokig be-
vaghassunk.

v

A
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SZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HASZNOS

vizallé bevonat

- és betontargya-
Pkat,
hazila

falfeltleteket

is ellatha-

tunk vizall6 bevonattal.
25 rész feny6gyantat és
5 rész tejfelszerli mész-
pépet 5 rész vizzel ad-
di? fézlink, amig a viz
teljesen elparolog a ke-
verékb6l. A melegitést
egészen a gyanta g6z0l-
gesél%ofolytatjuk, majd
kb. 100 C fokra leh(tve
25 rész repceolajai és
25 rész lenolajkencét
ontink a keverékhez.
Ezutadn Gjra kb. 150 C
fokra hevitjik és 8 rész
nyersgumit adunk hoz-
z4. A melegitést a ?umi

teljes feloldodasaig foly-
tatjuk, majd a tdzrol
levéve annyi lakkben-

zint ontink” hozza, hogy
NADPALLOK
langmentesitése
A (l;(yl]Iékon nadpallo-
rékkel is langmen-
tesithetjuk. 1. 75 rész
vizben 20 rész ammo-
fel, majd 5 rész gipszet
keverlnk el benne. II.
40 rész vizben 20 rész
kloridot és kevés viz-
ben feloldott 025 rész
enyvet  keverink el.
a nadpallort  bekenve,
csokkenthetjuk  tlzve-
szélyességuiket.
A BELYEGZOPABNA
em kell folytonosan
N festékkel bekenni a
az Uj parnat a kovetke-

lakkstirdiségu legyen.
at kétféle keve-
niumszulfatot  oldunk
boraxot, 0,15 rész cink-
Ezekkel az oldatokkal
NEM SZABAD KI
bélyegz6parnat, ha
z0 keverékkel étitattjuk.

3 rész agar-agarf 30
rész vizben megduz-
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zasztunk, majd vizfir*
dén szétf6zzik, s még
melegen 15 rész glice-
rint, valamint 15 rész
metilibolya-festéket on-
tunk az oldathoz. Az igy
elkészitett meleg oldat-
tal az uj festékparnat
atitatva, a parna nehe-
zen szarad Ki.

FA-KITT

atargyak repedései-
F nek betdmésére a
kovetkez6  gyorsan
szaradd, néhany oOra
multan mar gyalulhato,
csiszolhaitdé kittet hasz-

nalhatjuk: 20 rész fe-
ny6gyantat és 1 rész
lenolajkencét 40 rész

denaturalt szeszben fel-
oldunk. Ha nehezen ol-
dodnak, kozben vizfir-
dén melegitjik is a ke-
veréket. Ezutan 100 rész
iszapolt krétat és 100
rész talkumot adunk az
oldathoz, elkeverjiuk és
jol zarédo dobozban ta-
roljuk. A hasznalat koz-
ben kissé megkeménye-
dett kittet kevés dena-
turalt szesz hozzaodnté-
sével puhithatjuk meg.
VASTARGYAK
KEKKE SZINEZESE

astargyaink  kékre
V szinezéséhez két ol-
datot kell készite-
nink. 1.: 100 rész viz-

ben 14 rész natriumtio-
szulfatot oldunk fel és

I.: ugyancsak 100 rész
vizben 35 rész 6lomace-
tatot. A két oldatot Osz-
szedntjuk, s a zsirtala-
nitott vastargyat néhany
percre a flirdobe helyez-
zik, majd a furddébdl
kiemelve lemossuk és
megszaritjuk.
BENZINES
SZAPPANKENOCS

textiliak zsiros folt-
Ajait benzines szap-
pankendccsel  toke-
letesen eltavolithatjuk.
Hazilag is készithetlink
ilyen szappanken@csot.
20 rész j6 min6ségl mo-
sOszappant 20 rész viz-
ben es 25 rész denatu-
rélt szeszben vizfird6n
melegitve feloldunk,
mikdzben 5 rész tdmén
szalmiakszeszt  adun
hozza. Az igy kapott ke-
nécshéz — a vizfurddrél
levéve — 40 rész finom
benzint és 10 rész ter-
pentint ontink és Kih(-
lésig keverjuk. Tiszti-
taskor a foltot vékonyan
bekenjuk ezzel a ke-
nécesel, majd  langyos
vizzel dorzsoljik, s vé-
gul kioblitjuk.
ZONGOBABILLENTYOK

FEHERITESE
megsargult, be-
szennyez6dott  zon-

gorabillentyliket a
kovetkez6 modon  tisz-
tithatjuk meg. El6bb 3
szazalékos szodaoldat-
tal dorzsolve zsirtala-
nitjuk Oket, majd 10
rész  hidrogénpéroxid-
bél, 10 rész vizb6l és 3
rész szalmiakszeszbhdl
fehérit6 oldatot készi-
tink, ezzel bekenjik, s
végil tiszta vizes ruha-
val attoroljuk a billen-
tyliket.



diH(BHBa

HORDO-»IRANYVALTO*<

ehéz fémhord6k Irdanyba allitdsat meg-

konnylthetjuk két egymasba 4csolt

ék alaku fadarabbal; fordulaskor fel-
Euritjuk a horddt az iranyvaltéra, s egy
onny(d mozdulattal a megfeleld irdnyba
allithatjuk.

GYORS PAPIRKOTEGELES

a Gjsagpapirt, koényveket, dobozokat
H kell kotegelntink, két fatuské vagy

két tégladarab sokat konnyithet mun-
kadnkon. A kotegen el6szor a fa-, llletve
tégladarabokkal parhuzamosan hurkol-
juk &t a zsineget, majd alul, keresztben
vezetve, a csomag masik két oldalat is
Osszekotozziuk vele.

PAPIRCSIPTETO —

LEMEZCSIK-EGYENGETO

Ha vékonyabb fémleme-
zekbdl csikokat vagunk

le, a szélek rendszerint
felhajtanak. Konnyen ki-
simithatjuk az ilyen gorbu-

leteket. Harom erés, leg-
alabb 20  collos  szeget
ttink egy keményfa-
darabba Ugy, hogy a sz06-

gek kozul a kozépsdé kissé
»kialljon« a sorbol. Ha
azutan kozottuk athuzzuk
a lemezcslkokat, a nem Ki-
vanatos hajlatok kisimul-
nak. Az 4&thuzast harapé-
vagy laposfogéval végez-
zik:

GYORS SZONYEGMERES
em kell szétgdéngydlite-
N nl a lInéleumszényeget,

ha a  hosszat ~ meg
akarjuk mérni: spiral alak-
ban “kihGzzuk a tekercs
egyik végét, s a mérGszala-
ot a szelén tobbszor kor-
evezetjik, Igy maris meg-
kapjuk a szonyeg hosszat.

SZEGEK BEVERESE

pré6 szegek vagy fa-

csapok beverésekor

megkimélhetjuk ujjain-
kat a félrecsiszott kala-
acsitésektél, ha a szege-
et, illetve csapokat egy
fési fogai kozé szoritva
kalapaljuk az 0Osszeerdsi-
tendé munkadarabba.

FORESZELESHEZ

ékony lapok kettéfliré-
V szelésekor nem szorul-

hat a réshe a flirész, ha
a kettévagott darabokat
paplrcsiptetével 0sszefog-
juk. fgy megakadéalyozhat-
juk, hogy a taldlkozé élek
elmozduljanak egymas mel-
lett, a flrész tehat siméan
csuszik a flrésznyomban.



VIZSZINTES: X A 27. viz-
szintes sor forditottja. 4.
Kerékparunkra magunk 1»
készithetink. — 10. Ennyi-
b6l allhat egy tav ege/
sportstadionban. 12. A

zett helyre. 13 Fordltott
névény. 15, Egy U0j sport
rajongdit latta el szaktana-
csokkal ez a cikksoroza-
tunk, — 16. Egyik hasznos
receptunk — 17. Szukséged
van-e erre? 19. N6i név. 22.
Vissza: a kerékpar része.
23. Pézna. 24. Napszak. 25.
Férfinév. 27. Skalarészlet.
28. Sportember. 29. Melyik
embert? 30. ... Caesar. 3L
TNS. 32. Rokonhangzoék. 34.
Hanyag ember igéje. 39.
Kozlekedési vonal. 41
Pusztit. 43. A tetejére ra-
mold. 44. Kevés munkéaval
elkészithetd Kkertibator. —
45. Vissza: szellemes jaték.

hal;té(glsOLZI?GERSe:pe%.Zt%I;ZaeI?_— 14. Lényeges. 18 Az éji bo- Tulizesitett. 40. Angol ket-
szam. 3. Barkacs-munka — gar hangja. 20. Ertelem. 21. téshetl. 42. A tantal vegy-
az izlés szolgalataban. — 4. Elsd szami bejarat. 26 jele. .

Alapgondolat, lényeges té- Pozmv[ film. 27. Esztende{]e. /Bekuldlend_o a 4, 15, 16.
tel. 5. Pénzdarab. 6. Négy- 28. Német birtokos név- és 44. vizszintes, valamint
o ! P mas. 31 Személyedre. 33. a 3. fugglleges sor megfej-
labl. 7. Vajon, ad? 8 Idegen Ngvelgvel: forrasztofém. 35 tése, »REJTVENY« megje-
beoézett férfinév. 9. Név- N6i név. 36. Konyvtar. 37. ioléssel, 1960. szeptember

el6k. 11. Kanal, tajszoval. Miivészet. franciaul. 38 i-lg,
UJ KERDESUNK T EGREITESEY TN K
Egy lakatosnak kor- Keresztrejtvény: Mindenes
Y erételep. Cs6vago. Viragtap-
alaku fémlemezre volna s6. Papirmasé. Géztur%ina.
(1ksé Ak - Munkafogasok: Tollhegy-
SZUkSEge’ de a hulladék bél toltétoll (1, 6) — min-
anyagok kozott csak ezt tazo a képkeretezéshez (3,
. 9) — cslszolésablon fém-
az S-alak(l darabot ta- .emezekbm @ 5 17 — ajto-
lalta. Must azon tori a Igltiar?a)lszto loesolocsdarab-
* ol (8).
fej,et,, m!keppep kellene E HAVI KONYV-
szétvagnia a fémlemezt, JUTALMAINK
“ Perjesy Ernd, Kecske-
hOQy a darabokbal €gy mét; Boros Karoly, Mis-
korongot forraszthasson kolc; Taboros Jend, Jasz-
. . . . alsoszent orgy; Juhész
Ossze. Ki tudna segiteni Miklo udapest; _Kazal
ita? Jozsef Tatabanya; Galam-
rajia: bos Jeno Budapest
* A Magyar Kommunista Ifjasagi Szbdvetség
Kozponti Bizottsdgana arkacsolé folydirata
S#k §k3» k barkagsolo_fol
1960. —augusztus. évfolyam, 8. szam. — Felel6s szerkeszt§: Varhelyi Tamaés.
Kiadja az IfJusagl Lapklado Villalat. — Felel6s kiad6: Toth Laszl6. — Szer esztoseg
Bp. V., Nador u. 15 Tel.: 111—050. — Kiad6hivatal: Bp. VIIIl., Blaha L. tér b—3.

Tel 343—100. — Me? jelenik havonta egyszer. — Egy szam ara, 2— Ft. Eloflzete5| dij:
g?/edevre 6,— Ft, félévre 12— Ft, egész évre 24— Ft. — Terjesztl a gyar Posta
ElGfizethets a Posta Kozpontl H|rlap|rodenal (Buda est V., Jozsef nador tér

Csekkszamlaszam: egyéni: 61253, kozuleti: 61066 <vagy atutalas a MNB 47. sz. folyo—

szamlajara). — Kulfoldi elgfizetéseket felvesz a Kultura Konyvi- és Hirlap Kilkeres-

- kedelml| Vallalat, Budapest VI, Népkoztarsasag Utja 21.

60.2734 Athenaeum Nyomda, Budapest (F. v. Soproni Béla)
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Koénnyebb » munka *
kerti ptiUméavaif* ha vas-
nyelét gumicsé boritja.
Miel6tt a locs>>;6tomlo-da-
rabot a nyélri| hiznank,
szappanozzuk;: be kissé,
igy jobban csaUwvk"”

VkagoskerAnk diszitéséi teyag”ns
%dmbblyl’j H-ijlbiikdveket- kés/iultetink,
LOCSOLOCSO a egy megfelel6 méreti vaszondara-
'"yAJARAB hot batyus7 jen d@sszefogunk, s vizes
cementet Ontink bele. A cement meg-
kotése utdn a vasznat eltavolitjuk, s
maiis efhelyezhetjik »diszkéviinket-«

a kertben.

, Egy vizszintesen fel-
fuggesztett autékopeny a
lege  szer(ibb hinta.
Négy kotéldarabbal eré- SCPPUNYEL
sithetjuk fel egy vastag G 16 folvadek P

4 yomirté folyadé er-
faagr Ir metezésére egyszerld lo-

csolot régtono etink
egy régi olajoskanjnbol.
A ‘tetejen két sot Iyukat
furunk, az oldalira pedig
fogonak seErUayél—dara—
bot erésitink.

_ AT ablakokoan nyilé ir ,ok i

égj adon »aut is zalhatjuk«: a
virag* .,j oldalira hosszdban tobbhelyutt
FACSAP kilyukasztott gumics. ivet, erésitink, s .
amikor azutan eljén i icsolas ldeje, a

gumics6 végét a kéri locsoléra hazzuk.

csofl/ims-

Koénnyebb apolni, gondozni viragainkat,
ha az ablakparkany alatti hosszu virag
tartokat egyetlen mozdulattal leemelhet-
juk.” Ha at ladak végeibe korkivagasu
akasztohoigokat szerelink, kénny( a le-
SB felszerelés”

PARKANY

VIRAGTARTO
' /'.<

TAM Aszmec



SZERSZAMOK
A

MUHELYFALON

a nagyméretli fémlemezbe vagl)(/ vékony réteges lemezbe 24X24 mm-es négyzethalézat
H nyoman lyuksorokat farunk, néhéne/ huzaldarabbél hajlitott tartéhoroggal béar-
milyen szerszdmot kénnyGszerrel felakaszthatunk a lyukacsos lemezre.



